DGS 200

Doppelgehrungssage fur Aluminium, Kunststoff und Holz
[ByxronoBo4Hasi nuna aona antoMmMHUA, NnacTtuka m gepesa
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Ségeblatt / MNMunbHbIU duck

@ 420 mm
Schnittdiagramm DGS 200
Huaepamma pesza DGS 200
Doppelgehrungssage Nuna pByxronoBo4Has
Fur prazises und gratarmes Schneiden von Aluminium-, [nsa BbICOKOTOYHOro 6e306moMHoro pacnuna npoduns
Holz- und Kunststoffprofilen U3 antoMmuHusa, gepesa u NBX
m Stabile Schweilkonstruktion m CtabunbHasa KOHCTPYKLUUS CTaHUHBI
m Kugelgelagerte Linearfihrungen mit hoher Lebensdauer ® [lonroBeyHble NIMHeHbIe HanpaensaLwme Ha NOALWNMHUKAX
= Schwenkachse beidseitig gelagert = [JoBOpOTHAas OCb C ABYXCTOPOHHEN ONOpoWn
= Motor mit Direktantrieb = [TpaAmon npueoa ¢ MakcumanbHbiM KM
® Elektronisch ausgewuchteter Sageblattflansch ® DOriekTpoHHas 6anaHcrMpoBKa NUMbHOTO AncKa
Technische Daten Grundmaschine: TexHUYeckue AaHHbIE:
Antrieb: 2 x 2,2 KW Drehstrommotoren 400 Volt MpuBoa: 2 x 2,2 KW TpéxdasHblivi an.aBuratenb
Schwenkbereich: manuell 45° bis 90° YcraHoBKa yrna: BpYyuHyto 45° oo 90°
Séageblatt: 420 mm Durchmesser MunbHBLIM OUCK: 500 mm
Sagevorschub: pneumatisch (optional auch Mopayva nunbi: nHeBMaTmyeckas (OnuUMoHanbHO Takke
hydropneumatisch) rmgponHeBMaTmn4eckasi)
Schnittlangen: 4.000 mm, 5.000 mm OnuHbl oTpe3sa: 4.000 mm, 5.000 mm
Profilspannung: 2 Stuck horizontale Spannzylinder MpuXxuMbI: 2 ropy30HTarbHbIX MPXXUMHbIX LMNUHAPA
(Standard) 2 BepTUKarnbHbIX NpvkMma (onuusi)
2 Stuck vertikale Spannzylinder YcTaHOBKa ANVHBLIL: BPYYHYHO, ONUMOHANbLHO C LMAPOBbLIM
(Optional) yKkasarenem AnvHbl
Langeneinstellung: manuell [aBneHune Bo3ayxa: 7 6ap
Luftdruck: 7 bar Pa3smepbi: 5200 /1200 / 1500 (O/LU/B B MmMm)
Abmessungen: 5200/ 1200/ 1500 (L/B/H in mm) Anst onuHbl otpesa 4000 mm
bei Schnittlange 4000 mm Bec: 800 kr
Gewicht: 800 kg
Abbildungen mit Optionen Unnrocmpayuu ¢ onyuamu
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Optionen:

Hydropneumatischer Vorschub.

Spruheinrichtung.

Anschlag kurze Teile.

Gummibelegte vertikale Spanner.

Digitale Langenanzeige.

Profilunterstutzungen aufRen fix und mittig beweglich.

Rollenauflagen am beweglichen oder fixen Sdgeaggregat.

Spéaneabsaugung.

Abbildungen mit Optionen / Vinnocmpayuu ¢ onyusmu

OnunoHanbHo:

MmoponHeBMaTMyeckasi nogava.

COX.

Ynop Ans KOpPOTKMX pe30B.

BepTukanbHble MHEBMO-NPUXUMbI.

Lincbposon ykasaTenb ANUHbI.

Onopa npoduns HeNoABWXHas UNu nepeaBuraemas.
PonbraHr co cTopoHbl nogauu npocuns.
MepenBuxHasi BbITSXKKA.
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5200 mm

Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kénnen aufpreispflichtige Optionen enthalten.

Maschinenabmessungen bei Schnittldnge bis 4000 mm
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Fabapumsi cmaHka ripu dnuHe pe3a 0o 4.000 mm
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BO3MOHbI TEXHNYECKUE N3MeHeHUst. nniocTpaumm MoryT COAep)KaThb Onuum, NocTasnsaemMble 3a OTAENbHYIO nnaty.
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